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Verfahren und Vorrichtung zum Befeuchtan einer Endlosbahn 

Bei einem Verfahren zum Befeuchten einer in elner Be- 
handlungsvorrichtung bewegten Endlosbahn (1) mit einem 
auf die Endlosbahn gerichteten, verdampften. kondensier- 
baren Fluid wird die Endlosbahn (1) in Bewegungsrichtung 
vor diesem Befeuchten mit einem entsprechenden Dampf- 
mittel behandelt Das Verfahren weist den Schritt auf, einer 
von der Endlosbahn gebildeten und von einem au&eren 
Glied (Schwungrolle 5) unterstutzten Tasche (4) verdampf- 
tes Fluid mittels einer D§mpf ungsvonrichtung (3) zuzuf uhren. 
die quer zur Endlosbahn (1) angeordnet tst. Femer wird ge- 
ma& dem Verfahren die spezietle Eigenschaft des Dampf- 
mittels entsprechend an der Endlosbahn (1) gemessenen, 
speziellen Werten eingestellL Die Zufuhr des enwahnten 
Mittels istvon der au&eren UnterstOtzung der Bahn getrennt 
und die eingestellte spezielie Eigenschaft Ist die Dampf- 
strdmung oder die Gesamtmenge des Dampfes. Die einge- 
stellte Eigenschaft ist zwischen getrennten Zonen in Quer- 
richtung der Bahn verteilt, und die Verteilung wird mittels 
des Vertiaitnisses zwischen den gemessenen drtllchen, spe- 
ziellen Werten der Zonen gesteuert. Zwischen dem Innen- 
raum der von der Endlosbahn gebildeten Tasche und dem 
Raum au&erhalb der Endlosbahn (1) wird ein Druckunter- 
schied erzeugt Der spezielie Wert wird kominuierlich in 
QuerrichtungderEndlosbahn(1)gemessen. 
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Patentanspriiche 

1 . Verf ahren z\im Bef euchten einer in einer Behandlungs- 

I vorrichtiing bewegten Endlosbahn mit einem verdampften, auf 
• der Bahn kondensierbaren Fluid, bei dem die Bahn in Bewegungs- 
richtung vor diesem Befeuchten mit einem entsprechenden 
5 Dampfmittel behandelt wird und bei dem das verdampfte Fluid 
in einem von der Endlosbahn gebildeten und von einem auBeren 
Glied abgestutzten, taschenartigen Glied mittels einer DSmp- 
fungsvorrichtung zugeftlhrt wird, die quer zu der Endlosbahn 
angeordnet ist, und bei dem die spezielle Eigenschaft des 
10 Dan5»f mittels in tJbereinstimnrang mit an der Endlosbahn gemes- 
senen speziellen Werten eingestellt wird, 

dadurch gekennzeichnetrdaBdie Mittelzufuhr 
von der SuBeren Bahnunterstiitzung getrennt ist, daB die ein- 
gestellte spezielle Eigenschaft der Dampf stroro oder die Ge- 
15 samtdampfmenge ist, daB die eingestellte Eigenschaft zwischen 
! getrennten Zonen in Querrichtung der Bahn verteilt wird, 
daB die Verteilung mittels des VerhSltnisses des gemessenen 
5rtlichen, speziellen Wertes der Zonen gesteuert wird, daB ein 
Druckunterschied zwischen der Innenseite des taschenartigen 
20 Gliedes und dem Raum auBerhalb der Endlosbahn (1) erzeugt 
wird, und dafl der spezielle Wert in Querrichtung der Endlos- 
bahn kontinuierlich gemessen wird. 
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2 . Verf ahren nach Anspruch ^ , 3 5 0 3 A 4 8 

dadurch gekennzeichnet , daB die spezielle Ei- 
genschaft entsprechend einem an der Bahn gemessenen, speziel- 
len Wert eingestellt wird, z. B. der Feuchtigkeit der Bahn^ 
5 der Dicke^ Satinierxing und/oder dgl., wobei die Messung des 
speziellen Wertes in Bewegvmgsrichtung der EndlosbcUin in be- 
trachtlichem Abstemd von dem taschenartigen Glied vorgenommen 
wird. 

3. VerfcJiren nach Anspruch 2, 

10 dadurch gekennzeichnet ^ daB die Messung in 
einem Teil der Endlosbahn vorgenommen wird^ der aus der Be- 
handlungsvorrichtung (Kalander 2) abgegeben wird. 

4. Verf ahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
15 dadurch gekennzeichnet , daB die Einstellunig 

der speziellen Eigenschaft des Dampfmittels und das Messen 
des speziellen Wertes der Endlosbahn iiber die ganze Bahn und/ 
Oder drtlich kontinuierlich mittels eines MeBgerStes durch- 
gefahrt wird, welches in Querrichtung der Bahn hin- und her- 
20 bewegbar ist. 

5. Vorrichtung zum Durchfiihren des VerfeJirens gemSB 
einem der vorhergehenden Ansprtiche z\im Befeuchten einer End- 
losbahn in einem Kalander in Vertikalanordnung, an dessen 

25 seite mindestens eine Schwungrolle angeordnet ist, tiber die 
die Endlosbahn unter Schaffung eines taschenartigen Gliedes 
fiihrbar ist und bei der die Endlosbahn vor diesem taschen- 
artigen Glied vorzugsweise von einervorangehandenDMmpfungsvor- 
richtung befeuchtbar ist, die in Querrichtiong der Endlosbahn 

30 angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet , daB im Innem des 
taschenartigen Gliedes (4) und in Querrichtung zur Endlosbahn 
(1) eine in Zonen unterteilte Dampfungsvorrichtung (3) so an- 
geordnet ist, daB sie dem taschenartigen Glied (4) Dampfmit- 

35 tel zufiihrt, dessen spezielle Eigenschaft in Obereinstimmung 
mit speziellen Werten einstellbar ist, die mittels eines MeB- 
gerates (7) an der Bahn beobachtbar sind, und daB die spe- 
zielle Eigenschaft der \aang^ieni3fenDampfungsvorrichtung (6) 
vorzugsweise gleichfalls von diesen speziellen Werten ein- 

4C stellbar ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 5, 



^ „ „ « e i c h n e t , daB die DSmpfungsvor- 
rr^t -el :e:;n CS> ve..unden .3. wexc.es d.e 

Z^fuhr L drucKbeauf schlagten Da^fmittels steuert. sow.e 
5 mit den Zonen zugeordneten Ventilen (9) , deren Betriebsweise 
von einem kontinuierlich arbeitenden MeBgerat steuerbar ist, 
welches den spezlellen Wert der Bndlosbahn (1) Ober die ganze 
Bahn und/oder Srtlich miBt. 

7 Vorrichtung nach Anspruch 6, 

10 dldurch g e k e n n z e i c h n e t , daB die endgiiltige 

Feuchtigkeit der aus dem Kalander (2) abgegebenen Bndlosbahn 
(1) von einem kontinuierlich arbeitenden MeBgerSt (7) filr 
die Feuchtigkeit steuerbar ist, welches iiber eine Steuervor- 
richtung (10) mit dem fiir die Zufuhr bestimmten Ventil (8) 

15 und mit entsprechenden, den Zonen zugeordneten Ventilen (9) 
verbunden 1st. 

8 Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dldurch g e k e n n z e i c h n e t , daB das MeBgerat (7) 
so angeordnet ist, daB es in einer Hin- und Herbewegung dxe 
20 Quererstreckung der Bndlosbahn (1) abtastet. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Befeuchten einer Endlosbahn 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemaB dem Oberbegriff 
von Anspruch 1 und eine im Oberbegriff von Anspruch 5 offen- 
barte Anordnung zur Behandlung einer BcJin mit einer in Dampf- 
form tiberftihrten PlUssigkeit. 

5 Oft mufl eine Bahn sowohl in LSngsrichtung als auch in Quer- 
richtting gleichmSBige Qualitat aufweisen. Besonders wichtig 
ist es bei einer in Druckmaschinen verwendeten Papierbahn, 
daB eine gewQnschte Eigenschaft, B* die Satinierung, Dik- 
ker Dichte/ und die Schrumpf- oder Streckeigenschaft an ver- 
10 schiedenen Stellen der Bahn gleich ist. Diese Eigenschaften 
werden in der Bahn durch die Pertigbehandlung erzielt, bei- 
spielsweise durch das Kalsmdern einer angef euchteten Bahn. 
Hierbei sollte die Srtliche Feuchtigkeit einen bestimmten Ma- 
ximalwert nicht iiberschreiten. 

15 Aus OS-PS 3 838 000 geht ein Verfahren hervor, gemafl dem eine 
Bahn vor dem Einftihren in einen Kalander befeuchtet wird. Da- 
bei ist die in der Bahn erzeugte dtirchschnittliche Peuchtig- 
keit ziemlich gering, damit der Maximalwert 5rtlich nicht 
iiberschritten wird. Infolgedessen unterscheidet sich die mit 

20 diesem Verfahren erzeugte Eigenschaft ziemlich weitgehend an 
ver schiedenen Stellen der Bahn. Z. B. hangt in Querrichtung 
der Bahn diese Eigenschaft von der Verteilung des von der 
Bahn aufgenommenen Befeuchtungsmittels und von der Kalander- 
wirkung in dieser Richtung ab. 

25 Es ist versucht worden, die Schwankung der gewUnschten Eigen- 
schaft dadurch auszuschalten, daB im Zusammenhang mit dem Ka- 
lander und in Querrichtung der Bahn eine Befeuchtungsvorrich- 
tung angeordnet wurde, die in der genannten Richtung in ge- 
trennte Bereiche unterteilt ist. Mit dieser Befeuchtungsvor- 

30 richtung wird die Feuchtigkeit der Bahn erhoht. Die Vorrich- 
tung ist auBerhalb einer Tasche angeordnet , die die Bahn 
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bildet, wenn sie urn eine sogenannte, an der Seite des Kalan- 
ders angeordnete Schwungrolle gefiihrt wird. Dabei besteht 
jedoch die schwierigkeit, daB keine Beziehung zwischen der 
gewvinschten Eigenschaft und der StrOitrung des von einem Be- 
5 reich zugefiihrten Befeuchtungsmittels besteht. Das bedeutet, 
dafi die von dem Bereich zugefiihrte StrSmung die Schwankungen 
der Eigenschaft nicht ausgleichen kann, die ein von diesem 
Abschnitt beeinfluBter Bahnbereich hat. Auflerdem arbeiten 
unterschiedliche Bereiche in voneinander imabhangiger Weiss, 
10 so daB sich die fragliche Eigenschaft von Bereich zu Bereich 
in Querrichtung der Bahn unterscheiden kann. Ferner kommt 
ein groBer Anteil des von auBerhalb der von der Bahn gebil- 
deten Tasche zugefOhrten Befeuchtiingsmittels iiberhaupt nicht 
mit der Bahn in Berfihrung sondem gelangt an die Umgebung. 

15 Ziemlich komplizierte Vorr ichtungen , die in einer von der 
Bahn gebildeten Tasche angeordnet sind, werden in der bri- 
tischen Patentschrift 1 101 767 und der deutschen Patent- 
schrift 328 786 beschrieben. Bei der zuerst genannten Vor- 
richtung handelt* es sich um eine die Bahn ablenkende Stange 

20 in einer vertikalen Kalanderanordnung , wahrend die zuletzt- 
genannte Vorrichtting zur Verwendung in einem vertikalen Ka- 
lander ungeeignet ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zu schaffen, mit denen ein in eine Bahn iiberfiihrtes Be- 

25 feuchtungsmittel eingestellt werden kann, um eine gewOnschte 
Eigenschaft in der Bahn zu erzielen, z. B. eine gewUnschte 
Bahndicke, Dichte, einen bestimmten Satinierungsgrad, eine 
Schrumpf- Oder Streckeigenschaft. Aufgabe der Erfindung ist 
es auch, diese Einsteliung so zu ermSglichen, daB die ge- 

30 wttnschte Eigenschaft als Paktor benutzt wird, der die Ein- 
stellung steuert. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch das in 
Anspruch 1 beschriebene Verfahren und die Anwendung dessel- 
ben in einer Anordnung geroSB Anspruch 5 gel5st. Die in der 
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Bahn erzeugte Eigenschaft keuin zum Steuern der Elnstelliing 
von Dampfzufuhr benutzt werden. Das ist moglich durch Ein- 
stellen einer bestimmten Eigenschaft des Dampfmittels in Ober- 
einstimmung mit bestiiamten, in der Bahn gemessenen Werten. 
5 Das beste gegenseitige Verhaitnis zwischen der Einstellving und 
der Befeuchtung wird erzielt, wenn innerhalb eines von der 
Bahn gebildeten taschenartigen Gliedes eine in Zonen unter- 
teilte Dampfungsvorrichtung angeordnet wird, denn dabei bil- 
det die Bahn selbst die Wande der Tasche. Die Vorrichtung ist 
10 von dem SuBeren Glied, beispielsweise einer Schwungrolle ge- 
trennt. Das Durchdringen der Bahn mit Dampf kann gefSrdert 
warden, indem ftir Druckunterschied an den entgegengesetzten 
Seiten der Wand gesorgt wird, so daB beispielsweise ttberdruck 
des Deunpfmittels im Innern des taschenartigen Gliedes herrscht. 

15 Die einstellb2u:e Eigenschaft des Dampfmittels ist die StrSmung 
Oder die Gesamtmenge des zwischen den getrennten Zonen in 
Querrichtung der Bahn verteilten Dampf es. Der in der Bahn ge- 
messene^ spezielle Wert kann die Bahndicke, Dichte, Satinie- 
rung/ die Feuchtigkeitsmenge und/oder ahnliches sein. Dies 

20 Verfahren eignet sich sehr gut fUr die Behandlung einer Pa- 
pierbahn. Es ist eine wirksame Einstellung iiber Riickkopplung 
mSglich/ indem der spezielle Wert so gemessen wird, dafl der 
Ort der Messung einen betrSchtlichen Abstand von dem taschen- 
artigen Glied in Bewegungsrichtung der Bahn hat. Eine vor- 

25 teilhafte Ausftihrungsform an einem Kalcuader sieht vor, den 
betreffenden Wert in einem Bahnbereich zu messen, der aus 
der Vorrichtung abgegeben wird. Durch kontinuierliches Ein- 
stellen der fraglichen Menge und Messen des fraglichen Wer- 
tes kann eine behandelte Bahn von gleichmSBiger Qualitat er- 

30 zielt werden. Diese Anordnvuig eignet sich auBerdem sehr gut 
fiir ein automat is iertes Bahnbehandlungsverfahren. Eine leicht 
steuerbare Fuhrung und Zufuhr ist erzielbar, wenn der Dampf - 
Strom in Richtung der DSmpfxingsvorrichtung in Zonen unter- 
teilt wird. Die Verteiliing des Dampf stroms auf unterschied- 

35 liche Zonen wird dabei so eingestellt, daB sie dem VerhSltnis 
der die Bereiche steuemden^ speziellen Werte entspricht. Auf 
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diese weise kann eine Daiapf stromeinstellung auf konstantes 
Niveau in Querrichtung der Bahn unterteilt warden, um exne 
homogenbehandelte Bahn zu erzeugen. 

Die Anordnung, mit der das erfindungsgemSBe Verfahren durch- 
5 geftthrt wird, zeichnet sich dadurch aus, daB die spezielle 
Menge des Dampf mittels , welches von einer in zonen unter- 
teilten, in Querrichtung der Bahn vorgesehenen und in einem 
taschenartigen, von der Bahn gebildeten died angeordneten 
DMmpfungsvorrichtung zugefiihrt wird, in Obereinstimmung mit 

10 spezifischen Werten eingestellt wird, die mittels eines MeB- 
gerates an der Bahn selbst gemessen werden. Die gleichen 
spezifischen Werte werden vorzugsweise auch fiir die Einstel- 
lung der spezifischen Menge einer ersten DSmpfungsvorrich- 
tung benutzt, die in einer vorhergehenden, von der Bahn ge- 

15 biideten Tasche oder auBerhalb der iibereinander angeordneten 
Walzen des Kalanders angeordnet sein kann. 

Hinsichtlich der durch die DSmpfungsvorrichtung erzeugten 
speziellen Eigenschaft, beispielsweise der Dampf str5mung 
kann sowohl die Menge als auch die Verteilung derselben im 
20 DSmpfungsbereich durch Anordnen eines Zufuhrventils sowie 
■ von Ventilen in den einzelnen Zonen der DHmpfungsvorrichtung 
eingestellt werden. Die Funktion der Ventile wird durch kon- 
tinuierlich betStigte MeBgerate gesteuert, die den fraglichen 
Wert iiber die ganze Bahn und Brtlich messen. Bin bevorzugtes 
25 Ausfiihrungsbeispiel weist kontinuierlich betatigte Peuchtig- 
keitsmaBgerate auf, mit denen die Bndfeuchtigkeit der vom 
Kalander abgegebenen Bahn gemessen wird. Wenn ein MeBgerkt be- 
nutzt Wird, welches die Bahn in Querrichtung in einer Hin- 
und Herbewegung abtastet, ist nur ein einziges MeBgerat nStig. 

30 im folgenden ist die Erf indung mit weiteren vorteilhaften Ein- 
zelheiten anhand eines schematisch dargestellten Ausftihrungs- 
beispiels naher erlSutert. In den Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1 eine allgemeine Ansicht eines Ausfuhrungsbelspiels der 
Erf indung; 
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Fig. 2 eine Abwandlung einer erfindvmgsgemaB verwendeten 
Dampf ungsvorrichtung 

Genafi Fig. 1 wird von einer Abwi&kelrolle A eine Endlosbahn 
1 durch elnen Kalander 2 in vertikaler Anordnung einer wei- 
5 teren Behandlung zugefiihrt, die beispielsweise aus dem Auf- 
wickeln der Endlosbahn 1 auf eine Aufwickelrolle B besteht. 
Die Endlosbahn 1 wird im Kalander 2 durch Walzenspalte 2b 
zwischen Walzen 2a und um Schwungrollen 5 bewegt. Der Kalan- 
der 2 weist Walzen mit Metal loberflSche M und Walzen mit Fa- 

10 seroberfiache P auf. Beim Herumfiihren um die Schwungrolle 5 
bildet die Endlosbahn 1 eine Tasche 4. Um die Endlosbahn 1 
mit Dampf anzuf euchten , ist eine entsprechende , notwendige 
Anzahl von Taschen 4 mit DSmpfungsvorrichtungen versehen. In 
der Nahe des Ausgangsendes des Kalanders 2 ist eine in Zonen 

15 unterteilte DSmpf ungsvorrichtung 3 vorgesehen, deren Zonen 
in Querrichtung der Bahn 1 hintereinander liegen. in Bewe- 
gungsrichtung der Endlosbahn ist vor dieser Dampfungsvorrich- 
tung 3 mindestens eine weitere fiihrende Dampfungsvorrichtung 
angeordnet, die be i dem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel 

20 aus DMrnpfungsvorrichtungen 6a, 6b und 6c besteht. Der von 
der in Zonen unterteilten DMmpf ungsvorrichtung 3 gelieferte, 
druckbeaufschlagte Dampf wird von einem fiir die Peuchtigkeit 
bestimmten MeBgerat 7, einem Zufuhrventil 8, den Zonen zuge- 
ordneten Ventilen 9 und einer Steuervorrichtung 10 einge- 

25 stellt. Das MeBgerSt 7 weist eine Vielzahl von MeBftthlem 

auf, die in Querrichtung der Endlosbahn 1 so angeordnet sind, 
daB die Feuchtigkeit durch Integration innerhalb des von 
einer Zone der DSmpfungsvorrichtung 3 behandelten Bahnbereichs 
und iSber die ganze Breite der Endlosbahn 1 gemessen werden 

30 kann. Statt einer Vielzahl von MeBftthlem kann das MeBgerat 7 
auch nur mit einem einzigen MeBftthler versehen sein. Dieser 
ist dann in Querrichtung der Bahn bewegbar. Beispielsweise 
kann dieser MeBftthler die Bewegungsbahn kontinuierlich durch 
eine Bin- und Herbewegung abtasten. Die Orte des MeBftthlers 

35 und der Bahn sind in gegenseitigem Verhaitnis in der gleichen 
Beobachtungsskala angeordnet und zeigen den Ort durch eine 
beliebige, bekannte MaBnahme an. 
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Der Beobachtungsimpuls des MeBgerates 7 wird in die Steuer- 
vorrichtung 10 eingegeben, die ein entsprechendes Steuer- 
signal fUr den Betrieb der Ventile 8, 9 abgibt. In Fxg- 1 
ist lediglich ein Signalschaltkreis 7a fUr das MeBgerat 7 
5 gezeigt, der mit der steuervorrichtung 10, dem Ventil 8 und 
einer Zufuhrleitung 20 zusammenwirkt. Die den einzelnen Zo- 
nen zugeordneten Ventile 9 kSnnen innerhalb anpaflbarer Be- 
reiche auf ahnliche Weise angeschlossen sein. Mit dem Ven- 
til 9 wird eine Dampf leitung 21 gesteuert. 

10 Anstatt des hier dargestellten mitlaufenden Betriebs des MeB- 
gerates 7 kann die Messung an der Endlosbahn 1 auch von Hand 
vorgenoxmnen und das MeBergebnis in einer Oblichen Datenein- 
gabeweise der steuervorrichtung 10 zugefiihrt werden. In dxe- 
sem Pall ist natiirlich das MeBgerSt 7 von der Steuervorrich- 

15 tung 10 getrennt. 

Fig 1 zeigt der DSmpfungsvorrichtung 3 vorausgehende DSmp- 
fungsvorrichtungen 6a, 6b, 6c, die die Endlosbahn 1 beein- 
flussen. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel entspricht der Aufbau 
der DSmpfungsvorrichtung 6a dem der DSmpfungsvorrichtung 3, 

20 wobei die Ventile 8, 9 entweder von Hand Oder riickgekoppelt 
automatisch betStigbar sind, so daB das in der Endlosbahn 1 
erzeugte Satinierergebnis vor der DSmpfungsvorrichtung 3 ge- 
messen wird. Die Dampf ungsvorrichtung 6b ist eine einzige 
Vorrichtung, deren Dampfzufuhr vom Ventil 8 allein entspre- 

25 chend einem MeBsignal gesteuert wird. Die DSmpfungsvorrich- 
tung 6c ist eine Ubliche, einzige D&npf ungsvorrichtung, 
bei der die Dampf einstellung auf einen gewtoschten Wert von 
Hand mittels eines EIN-AUS-Schalters S erfolgt. 

Die vacangehenden Daii«fungsvacrichtuiigen 6a bis 6c lassen sich er- 
30 findungsgemaB auf verschiedene Weise abwandeln. So k5nnen 
die D&npfungsvorrichtungen z. B. eine beliebige der genannten 
Vorrichtungen aufweisen, die auch vor dem Kalander 2 angeord- 
net sein kSnnen. 
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«enn aas «e»,erat 7 so ,e«».l. ist, aa. - "jf 

M^£un,svorricbt«n,en auch so ateuerbar sain, dae d.e Didce 
arBndlosbahn 1 .«ein£la.bar Ist. Die suvor ^enarmte Mes 

5 a^g aer Satlnlerun, der Bndlosbahn 1 kann auf die gleiehe 
«else mit elnem entspreohenden HsBgerat 7 erfolgen. 
Ts la. auch -sgllch, i- Zusa»enhang mlt der '^"'wlckelroUe B 
elne »nordnun, Hessen der Dlehte vor.»sehen. Bit deren 
Bllfe die DaBpfzufuhr und die Dlehte in ein gegenseitigea 

10 verhaltnis gebracht werden. 

Jig 2 zeigt ein xusfOhrungaheisplel elner in Zonen »nterteil- 

oLpfurgsvorrichtun, 3, »elche Zonen 1, bis 15 au«welst 
::„en Oa»pf dnrch Leltungen 21 his 2S ""^^'^^ 
„e ist von der benaobharten durch eine Wand 26 9e"ennt Der 
15 lilt trltt in die zonen 11 bis 15 durch vertellerrobre 29 bis 
snldlffnungen 34 ein. Da«p£ 16 wird von den Zonen durch 
6*fC- 17 L Taache 4 .ugefOhrt. Die o^fungsvorrichtung 
rrr«n Statzvomchtungen 18 abgestatzt. In den Zonen ge- 
blldat., Kond«.s.t 27 wird durch Offnungen 19 und e^e^ei- 
20 t„ng 28 surflckgeleitet. Die hler gezeigte ^"-9 " "^^^ 
dur!h Elgendruok, d. h., das Kondensat 27 ''--^^f 
::hwerkra£t in der geneigt angeordneten -"-^ "J^^ 
Mascbine £iir die Papierherstellung kann z. B. die Feuchtlg 
Tit Tder Abwlckelrolle A vor der Behandlung der Bndlos- 
2S Tin Kslander 2 ge»essen werden. Das erhaXtene He.er^- 

^wlrd dann au£ eine belieblge DatenObertragungsweiae den 
Kalander zugefuhrt. 
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